
ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

по дисциплине: «Технология термической резки» 

для направления подготовки 15.03.01 МАШИНОСТРОЕНИЕ, 

профиль "Оборудование и технология сварочного производства" 

Перечень компетенций и этапы их 

формирования в процессе освоения 

образовательной программы 

Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных эта-

пах их формирования, описание шкал оценивания 

Типовые контрольные задания или 
иные материалы, необходимые для 

оценки знаний, умений, навыков и 

(или) опыта деятельности, характери-
зующих этапы формирования компе-

тенций в процессе освоения образо-

вательной программы 

Методические материалы, 
определяющие процедуры 

оценивания знаний, уме-

ний, навыков и (или) опы-
та, характеризующих эта-

пы формирования компе-

тенций Компетенция Показатель 

оценивания 

Этап (уровни) Критерий оценива-

ния 

Шкала оценивания 

ПК-14: способно-

стью участвовать 

в работах по до-

водке и освоению 

технологических 

процессов в ходе 

подготовки про-

изводства новой 

продукции, про-

верять качество 

монтажа и налад-

ки при испытани-

ях и сдаче в экс-

плуатацию новых 

образцов изделий, 

узлов и деталей 

выпускаемой 

продукции; 

Знать: уровень 1: основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых сваркой нагре-

тым газом, сваркой нагретым 

инструментом, экструзионной 

сваркой, и обозначение их на 

чертежах; 

Уровень усвоения 

материала, преду-

смотренного про-

граммой курса (вы-

сокий, хороший, 

достаточный, мате-

риал не освоен).  

 

Уровень раскрытия 

причинно-

следственных связей 

(высокий, достаточ-

но высокий, низкий, 

отсутствует).  

 

Качество ответа (ло-

гичность, убежден-

ность, общая эруди-

ция) (на высоком 

уровне, а достаточно 

высоком уровне, на 

низком уровне, от-

вет нелогичен или 

отсутствует) 

 

 

 

Зачтено: 

Обучающийся: 

- обнаружил на 

зачете всесторонние, 

систематические и глу-

бокие знания учебно-

программного материа-

ла; 

- умеет свободно 

выполнять задания, 

предусмотренные про-

граммой; 

- усвоил основ-

ную литературу, реко-

мендованную рабочей 

программой дисципли-

ны; 

- ознакомился с 

дополнительной лите-

ратурой; 

- усвоил взаимо-

связь основных понятий 

дисциплин и их значе-

ние для приобретаемой 

профессии; 

- проявил твор-

ческие способности в 

понимании материала 

курса. 

Не зачтено: 

Обучающийся: 

Вопросы к зачету приведены 

в приложении 

Методические мате-

риалы, определяющие 

процедуры оценива-

ния знаний, умений, 

навыков и (или) опы-

та деятельности при-

ведены в стандарте 

ДВГУПС СТ 02-28-14 

«Формы, периодич-

ность и порядок те-

кущего контроля ус-

певаемости и проме-

жуточной аттеста-

ции». 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

уровень 2: устройство сва-

рочного и вспомогательного 

оборудования для сварки на-

гретым газом, сварки нагре-

тым инструментом и экстру-

зионной сварки, назначение и 

условия работы контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и 

область применения; 

уровень 3: способы и основ-

ные правила механической 

подготовки деталей для свар-

ки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом и 

экструзионной сварки; 

Уметь: уровень 1: проверять работо-

способность и исправность 

оборудования для сварки на-

гретым газом, сварки нагре-

тым инструментом, экструзи-

онной сварки; 

 

уровень 2: настраивать сва-



рочное оборудование для 

сварки нагретым газом, свар-

ки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки; 

- обнаружил 

пробелы в знаниях ос-

новного учебно-

программного материа-

ла;  

- допустил прин-

ципиальные ошибки в 

выполнении преду-

смотренных програм-

мой заданий; 

- не может про-

должить обучение или 

приступать к профес-

сиональной деятельно-

сти по окончании уни-

верситета без дополни-

тельных занятий по 

соответствующему 

учебному предмету. 

 

 

 

 

 

 
уровень 3: выполнять сварку 

нагретым газом, сварку нагре-

тым инструментом и экстру-

зионную сварку стыковых, 

нахлесточных, угловых и тав-

ровых, сварных соединений 

различных деталей и конст-

рукций; 

Владеть: уровень 1: иметь практиче-

ский опыт проверки оснащен-

ности сварочного поста для 

сварки нагретым газом, свар-

ки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки; 

 

 

 

 

 

уровень 2: иметь практиче-

ский опыт проверки работо-

способности и исправности 

оборудования для сварки на-

гретым газом, сварки нагре-

тым инструментом, экструзи-

онной сварки; 

уровень 3: иметь практиче-

ский опыт настройки обору-

дования для выполнения 

сварки нагретым газом, свар-

ки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки; 

ПК-17 :умением 

выбирать основ-

ные и вспомога-

тельные материа-

лы и способы 

реализации ос-

новных техноло-

гических процес-

сов и применять 

прогрессивные 

методы эксплуа-

тации технологи-

Знать: уровень 1: основные группы и 

марки материалов, сваривае-

мых сваркой нагретым газом, 

сваркой нагретым инструмен-

том и экструзионной сваркой; 

Уровень усвоения 

материала, преду-

смотренного про-

граммой курса (вы-

сокий, хороший, 

достаточный, мате-

риал не освоен).  

 

Уровень раскрытия 

причинно-

следственных связей 

(высокий, достаточ-

но высокий, низкий, 

уровень 2: сварочные мате-

риалы для сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инст-

рументом и экструзионной 

сварки; 

уровень 3: основные свойства 



ческого оборудо-

вания при изго-

товлении изделий 

машиностроения; 

применяемых газов-

теплоносителей, способ их 

нагрева и правила техники 

безопасности при их приме-

нении; 

отсутствует).  

 

Качество ответа (ло-

гичность, убежден-

ность, общая эруди-

ция) (на высоком 

уровне, а достаточно 

высоком уровне, на 

низком уровне, от-

вет нелогичен или 

отсутствует) 

Уметь: уровень 1: подготавливать и 

проверять применяемые для 

сварки нагретым газом, свар-

ки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки мате-

риалы (газ-теплоноситель, 

присадочные прутки, пленки, 

листы, полимерные трубы и 

стыковочные элементы (в том 

числе муфты, тройники); 

уровень 2: устанавливать сва-

риваемые детали в техноло-

гические приспособления с 

последующим контролем; 

уровень 3: выдвигать и обос-

новывать предложения по 

изготовлению сварных и 

клеевых изделий из конкрет-

ных материалов; 

Владеть: уровень 1: навыками подго-

товки и проверки, применяе-

мых для сварки нагретым га-

зом, сварки нагретым инстру-

ментом, экструзионной свар-

ки материалов (газ-

теплоноситель, присадочные 

прутки, пленки, листы, поли-

мерные трубы и стыковочные 

элементы (в том числе муфты, 

тройники); 

уровень 2: навыками выпол-

нения механической подго-

товки деталей, свариваемых 



сварки нагретым газом, свар-

ки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки; 

уровень 3: навыками выпол-

нения сварки нагретым газом, 

сварки нагретым инструмен-

том, экструзионной сварки 

различных деталей и конст-

рукций; 

 

ПРИЛОЖЕНИЕ:  

 

1. Примерная тематика домашних заданий 
Проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы. 

Изучение инструкции по охране труда. 

Изучение нормативной документации. 
 

2. ВОПРОСЫ кзачету 

(формируемые компетенции:ПК-14 ) 

1. В чем заключается сущность кислородной резки, какие условиянеобходимы для осуществления этого процесса? 

2. Какими причинами вызывается конусность кислородной струи и отставаниепри резке? 

3. Какие требования предъявляются к флюсам, применяемым при пайке,газовой сварке и резке? 

4. Какими материалами может быть заменен ацетилен, какое влияние такаязамена оказывает на процесс резки? 

5. Какие типы сварных соединений предпочтительно выполняются газовойсваркой? 

6. Какими показателями характеризуется газовое пламя, как источник нагрева? 

7. В чем заключаются особенности процесса кислородно-флюсовой резки? 

8. Какое влияние оказывают различные элементы в стали на процесскислородной резки? 

9. Какими факторами определяется устойчивость газового пламени? 

10. Какое назначение имеют флюсы при резке? 

11. В чем сущность технологии газопламенной металлизации и нанесенияпокрытий? 

12. Для каких целей, какие флюсы применяются при газопламенной обработке? 

13. В чем различие правого и левого способов газовой сварки? 

 

(формируемые компетенции:ПК-17 ) 

14. Какими показателями определяется тепловая мощность газового пламени? 

15. Какие правила техники безопасности необходимо предусматривать пригазопламенной обработке? 



16. В чем сущность технологии газопрессовой сварки и какое назначениеимеют параметры режима в этом процессе? 

17. Из каких составных частей складывается норма расхода материалов нагазовую сварку и резку? 

18. В чем основное различие кислородной и плазменной резки? 

19. Какое влияние оказывают примеси в стали на свойство подвергатьсякислородной резке? 

20. Какие способы применяются для резки высоколегированных сталей? 

21. В чем сущность гипотезы науглероживания кромок разрезаемой стали? 

22.Сущность процесса резки полимеров. 

23.Резка нагретым газом 

24.Резка расплавом 

25.Резка трением 

26.Ультразвуковая резка 

27.Резка токами высокой частоты 

 
3. ТЕМАТИКА РАСЧЕТНО-ГРАФИЧЕСКОЙ РАБОТЫ. (Формируемые компетенции:ПК-14, ПК-17) 

 

 

Тема: «Расчет режимов резки материалов» 

Исходные данные к расчету выдает преподаватель. После проверки работа защищается преподавателю. 

 


